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OBJETIVOS GERAIS:

Conhecimento das toler&ncias dimensionais e ajustes funcionais de componentes mecénicos, seus desvios
permissiveis de forma e posi¢do, sua rugosidade superficial, bem como os meios ideais de processamento e
controle, visando habilitar o aluno ao projeto, desenho e planejamento econdmico da fabricacéo.

EMENTA:

Conhecimento das tolerancias dimensionais e ajustes funcionais de componentes mecanicos, seus desvios
permissiveis de forma e posi¢éo, sua rugosidade superficial, bem como os meios ideais de processamento e
controle, visando habilitar o aluno ao projeto, desenho e planejamento econémico da fabricagéo.

CONTEUDO PROGRAMATICO:

1. NocBes Gerais de Tolerancias, Ajustes e Acabamento Superficial
1.1 - Intermutabilidade. Definicdes. Medida nominal,

1.2 - Graus de tolerancia. Categorias de ajustes. Sistemas de ajustes e de tolerancias. Escolha do sistema.
Folgas e interferéncias. Ajuste fretado. Aplicacdes. Rugosidade Superficial: Conceitos fundamentais.

2. Sistemas de Ajuste ABNT e ISO

2.1 - Introducdo. Normalizacdo das dimensdes lineares. Unidade de tolerdncia. Qualidade De trabalho.
Tolerancias fundamentais. Zonas toleradas. Representacéo grafica.

3. Sistemas de Ajuste

3.1 - Furo-Base e Eixo-Base.

3.2 - Sistema misto.

3.3 - Ajustes equivalentes,

3.4 - Extensdo do sistema.

4. Ajustes Recomendados. Aplicac8es

4.1 - Escolha dos ajustes. Tabela de ajustes recomendados.

4.2 - Dimensdes nao ajustadas. Imposicéo de folgas.

4.3 - Aplicacdes a estrias e chavetas, buchas e rolamentos. Aplicacdes tipicas. Exercicios de aplicacao.
5. Ajustagem Lisa. Sistema de Controle

5.1 - Calibradores e contra calibradores.

5.2 - Materiais, formas, dimensionamentos e controle dos calibradores.
5.3 - Sistema de ajustagem lisa ANSI.




6. Folgas e Interferéncia

6.1 - Ajuste com folga, interferéncia, incertos e seletivos.

6.2 - Tensdes em tubos. Interferéncias minima e méaxima.

6.3 - HipGteses das maiores tensfes ou deformacdes. Aplicacdes numéricas.
7. Ajuste de Roscas

7.1 - Perfis normalizados. Dimensdes.

7.2 - Graus de qualidade. Classes de ajuste, emprego. Designacao de roscas.

7.3 - Séries de roscas unificadas. Classes de tolerancia. Dimensées limites. Folgas e tolerancias. Sistema de
controle.

8. Tolerancias Geométricas

8.1- Retilineidade, planicidade, circularidade e cilindricidade.
8.2 - Diferencga de forma de uma linha ou superficies quaisquer.
9. Diferenc¢a de Posicéo

9.1 - Angulos, paralelismos, alinhamento, perpendicularismo.
9.2 — Localizagéo.

9.3 — Simetria.

9.4 — Concentricidade.

9.5 — Coaxialidade.

10. Desvios Compostos de Forma e Posic¢éo

10.1 - Verdadeira posicéo.

10.2 - Condi¢éo de maximo material.

10.3 — Simbologia.

10.4 — Aplicagdes.

11. Rugosidade Superficial

11.1 - Conceitos fundamentais.

11.2 - Sistemas de medicéo.

11.3 — Simbologia.

11.4 — Sulcos.

11.5 — Conversdes.

12. Andlise de Dimensdes

12.1 - Cadeia de dimensd@es. Dispersédo dimensional.

12.2 - Fatores de influéncia.

12.3 - Montagens de pegas.

13. Principios Gerais de Cotagem

13.1 — Cotagem funcional e n&o funcional.

13.2 — Aplicagdes.

13.3 - Leis da fabricacdo mecéanica. Consequéncias. Transferéncia de cotas. Ajustagem de conjuntos complexos.
14. Planejamento da Fabricacdo Mecéanica

14.1 - Fabricagao unitaria, seriada e em massa. Classificacao.
14.2 - Coeficientes de utilizacdo de maquinas.

14.3 - Fatores de custo.

14.4 - Desenho de fabricagdo, delineamento da fabricacdo. Plano da fabricacéo.
14.5 - Sequéncia de operacdes e fases. Fases preparatorias, manuais e de maquinas.
14.6 - Dispositivos e ferramentas.

14.7 - Controle, projeto e fabricacdo de montagens.

14.8 - Tempos padrdes, cronometragem e cronoanalise.

METODOLOGIA:

- Aulas expositivas utilizando quadro branco e recursos audiovisuais.
- Exercicios de aplicacdo numérica

- Trabalhos individuais e trabalhos em equipes.

CRITERIO DE AVALIACAO:
- Provas tedricas, trabalhos de projeto.
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